RUN 1800-2500 Hizli Kullanma Kilavuzu

ELEKTRIKSEL BAGLANTI

il ke

OPEN CLOSE

&0 00 0|E
_ EE [Sisi=a=i=g=i=y=| T
- pe=C [ || |'. I
== [z[= \ |/
__l____Fé;!a‘f =) AramE
A
= ey L=
e j—— [ AR Il"f_____r —

S.C.A.

LUCYB

Baglanti yapilmayan hicbir yere kdprileme yapmaniza gerek yok.
Baglantilarinizda Nice marka Urtnleri kullanmanizda fayda vardir.



SMX2 Baglantisi (Harici Kumanda Alicisi)
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KIFIZ

SMX2 baglantisinda dikkat edilmesi gereken durumlar;
SMX2 den gelen Kirmizi, Siyah, beyaz, beyaz ve mor kablolari Stop ve PP klemensine bagliyoruz.
Baglanti semasi i¢in yukaridaki resme bakiniz.

Siyah Stop'un sadina
Kirmizi PP nin soluna
Beyaz PP nin soluna
Beyaz PP nin sagina
Mor BOS
Mor BOS

KLEMENSLERIN ANLAMI

Flash
SCA
Bluebus

Stop
PP
Open
Close

Flasor baglantisinin yapildigi klemenstir. 12 V lamba takilir.

Lamba baglantisi. Motor ¢alisirken sabit yanar. 24 V lamba

Fotosel kablolarinin baglanacagi klemens. Bu Uriine NICE MOFB model fotoselden bas-
ka fotosel takilamaz.

Durdurma buton baglantisinin yapildigi klemens. Baglanti NC kontak butonla yapilir.
Step by Step butonu baglantisinin yapildigi klemens. Baglanti NO kontak butonla yapilir.
Acma butonu baglantisinin yapildigi klemens. Baglanti NO kontak butonla yapilir
Kapama butonu baglantisinin yapildigi klemens. Baglanti NO kontak butonla yapilir.

RUN 1800-2500 Programlama

Batiin baglantilarin bitmis ve dogru oldugunu kontrol ediniz.
Kapiyl motoru manuele alarak ortaya getirin ve Manueli kapatiniz.
Robus ilk Programlamasi iki farkli evreden olugur.

1. Evre Uzerine takilan malzemelerin motora tanitilimasi
2. Evre Motora ylriime boyunu tanitmaktir.
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Programalama

1) Motora enerji verin.

2) Ayar Isiklarindan L1 ve L2 i1siklari yanip sbnmeye baslayacaktir.

3) OPEN ve SET / STOP Butonlarina ayni anda basil tutun.

4) L1 ve L2 1siklarinin yanip sénme hizlari daha da hizlaninca elinizi ¢ekin.

5) Bir suire bekleyin ve L3 ve L4 ayar i1siklarinin yanmasini bekleyiniz.

6) L3 ve L4 isiklari yanip sbnmeye bagladiginda motor yirtime boyu tanitiimalidir.

7) SET / STOP ve CLOSE butonuna ayni anda basili tutun.

8) Motor Acllmaya dogru hareket edince elinizi ¢ekin. Kapi tamamen agilacak ve ardindan
kapancaktir. Motor acilmaya dogru hareket etmezse motoru durdurun ve elektrigi kesin.
Motor yonu ayarlama switchinin yonini degistirin. Hafizayi sifirlayin ve sonra tekrar
programlama islemlerine baslayiniz.

9) Kapi tamamen kapandiginda motor karti Uizerindeki ayar 1siklari sénecektir.

Fonksiyon Ayarlama

1) SET / STOP butonuna basili tutun.

2) L1 15181 yanip sénmeye baslayinca elinizi ¢ekin.

3) Motorun calismasini istediginiz Fonksiyona OPEN ve CLOSE butonlarini kullanarak 1s1gi
hareket ettiriniz. Asagida isiklarin anlamalari yazmaktadir.

L1 Otomatik kapanma L4 Kismi agma
L2 Fotoselden gectikten 5 sn sonra L5 En Ust seviyede ivme
L3 Her zaman kapat L6 Flasor 3 sn dnce devrede

4) Istenilen fonksiyona gelince SET / STOP butonuna basarak fonksiyonu aktif edebilirsiniz.
Eger fonksiyon dnceden aktif ettiyseniz tekrar deaktif edebilirsiniz.
5) Aktif edilen fonksiyon 20 saniye sonra karttin lizerinde sabit bir sekilde yanan isik olarak



kendini belli eder.

Geligmig Ayarlame

1) SET / STOP butonuna basili tutun.

2) L1 15181 yanip sénmeye baslayinca elinizi ¢ekiniz.

3) Ayarini degistirmek istediginiz fonksiyona OPEN ve CLOSE butonlarini kullanarak geliniz
Asagida isiklarin anlamlari yazmaktadir. Boyal bolgeler fabrika ayarlaridir.

L1 Otomatik kapanma siresi

L1 5 saniye L4 45 saniye
L2 15 saniye L5 60 saniye
L3 30 saniye L6 80 saniye
L2 Acma-Kapama Komut Fonksiyonlar
L1 Ag-Dur-Kapat-Dur L4 Ortak iglem
L2 Ac¢-Dur-Kapat-Kapat L5 Kapat
L3 Ac¢-Kapat-Ag-Kapat L6 insan Var
L3 Sikisma Hassasiyeti
L1 Cok Fazla Hassas L4 Hassas
L2 Fazla Hassas L5 Duslk Hassasiyet
L3 Orta Hassas L6 Cok Diuslk Hassasiyet
L4 KaprDurus Gasterge fonksiyonlars
L1 Kapi a¢ gosterge fonksiyonu L4 2.nci radyo komutu ile akitif
L2 Kapi kapaliysa "on" L5 3.ncu radyo komutu ile aktif
L3 Kapi aciksa "on" L6 4.nci radyo komutu ile aktif
L5 Motor Giicu Kontroli
L1 40% L4 80%
L2 50% L5 100%
L3 60% L8 Otomatik
L6 Kismi Acma
L1 0.5 mt L42 mt
121 mt L5 2.5 mt
L3 1.5mt L63 mt

4) Ayar degistiriimek istenilen fonksiyona gelindiginde SET / STOP butonuna basili tutun.

5) SET / STOP butonuna basil tutarak, OPEN ve CLOSE butonlariyla istenilen degere geti-
rin

6) istenilen degere geldiginde elinizi tamamen gekin.

7) Bu programlama bittiginde kontrol tnitesinde bu islem ile ilgili herhangi bir 151k yanmaz.

HAFIZA SIFIRLAMA (Fabrika Ayarlaina Donus)
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Bu iglem yiriime boyunu ve izerine takilan bitin Uniteleride sistemeden siler.

Bu islem yapildidinda herseyi tekrardan yapmaniz gerekmektedir.

ol Bu iglem bitun Calisma Fonksiyonlari ve Gelismig ayarlamalari fabrika ayarlarina gevirir.

Hafiza Silme
1) OPEN ve CLOSE butonlarina ayni anda basili tutun.

2) Ayar isiklarinin hepsi yaninca elinizi ¢ekin.
3) Butiin fonksiyonlar silimistir.



KUMANDA TANIMLAMA
Kumanda tanitma islemi iki sekilde olmaktadir.
MOD 1 ve MOD2 seklindedir.

MOD1 Kumandanin ayni butonu ile step by step(ag-dur-kapat) calistirma.
1) Alicinin Uzerindeki butona basip ¢ekin.
2) Kumandanin tanitmak istediginiz butonuna 7 saniye kadar basil tutun.
3) Alicinin tzerindeki 1s1gin sénmesini bekleyin.
4) Kumanda tanitiimigtir.

MOD2 Kumandanin butonlart;
1.Buton  Ag¢-Dur-Kapat-Dur
2.Buton  Kismi Acma
3.Buton Ag¢
4.Buton  Kapat seklinde tanitilir.

1) Alicinin tzerindeki butona basili tutun

2) Alicinin tzerindeki 11k yaninca elinizi ¢ekin.

3) Kumandanin 1. butonuna 10 saniye kadar basili tutun.

4) 10 saniye sonra kumandanin butonundan elinizi ¢ekin.

5) Alicinin tzerideki 1sik sdniince kumandaniz yukaridaki gibi calisir.

AR MOD2 kumanda tanitimi sadece SMXI ve SMXIS aliciiarda (soketli alicilarda) caligir.

AR SMX2 de MOD2 geklinde tanitim yaparsaniz. 1. kanali 1. buton, 2. kanal 2. buton calig-

tirir.



